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Entsprechend:
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU; EMV-Richtlinie 2014/30/EU;
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU; Funkanlagenrichtlinie 2014/53/EU

Art des Gerates
Schweifischlepper

Typ-Bezeichnung
WAGEN & ZUBEHOR ab Seriennummer SD524 YY XX XXXX

Xund Y stehen fiir die Ziffern 0 bis 9 in der Seriennummer, wobei YY das
Herstellungsjahr angibt.

Markenname oder Warenzeichen
ESAB

Hersteller oder sein im EWR anséassiger Bevollmachtigter Name, Anschrift,
Telefonnummer:

ESABAB

Lindholmsallen 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg

Telefon: +46 31 50 90 00

Die folgenden im EWR geltenden EN-Normen und -Vorschriften wurden bei der Konstruktion verwendet:
Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsatze — Risikobeurteilung und
Risikominderung

EN ISO 12100:2010

EN IEC 60974-5:2019 | Lichtbogenschweillgerate — Teil 5: Kabelzufiihrungen

IEC 60974-10-2020 LichtbogenschweilRgerate — Teil 10: Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Breitband-Ubertragungssysteme; Datentiibertragungsgeréte, die im 2,4-GHz-Band
arbeiten; Harmonisierte Norm fiir den Zugang zu Funkfrequenzen
Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) flr Funkanlagen und -dienste; Teil 1:
Allgemeine technische Anforderungen

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) fir Funkanlagen und -dienste; Teil 17:
Spezifische Bedingungen fiir Breitband-Datenlbertragungs-Stems

Weitere Informationen dazu unter:

Eingeschrankte Verwendung, Gerate der Klasse A, die fiir den Einsatz an anderen Orten als Wohnbereichen bestimmt sind.

EN300328 V2.2.2

EN301489-1Vv2.2.3

EN301489-17 V3.2.4

Mit der Unterzeichnung dieses Dokuments erklart der Unterzeichnende als Hersteller oder der im
Europaischen Wirtschaftsraum ansassige Bevollméachtigte des Herstellers, dass das betreffende
Gerat die oben genannten Sicherheits- und Umweltanforderungen erfiilit.
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1 SICHERHEIT

1 SICHERHEIT

1.1 Bedeutung der Symbole

Wie in diesem Handbuch verwendet: Achtungshinweis Vorsichtig arbeiten!

® GEFAHR!
Bezeichnet unmittelbare Gefahren, die, wenn sie nicht vermieden werden, zu
unmittelbaren schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren.

WARNUNG!
Weist auf potenzielle Gefahren hin, die zu Verletzungen oder zum Tod fiihren kénnen.

ACHTUNG!
Weist auf Gefahren hin, die zu leichten Verletzungen fiihren konnen.

WARNUNG!

Vor Gebrauch die Bedienungsanleitung lesen und verstehen
und alle Kennzeichnungen, Sicherheitsvorschriften des
Arbeitgebers und Sicherheitsdatenblatter (SDB) befolgen.

> B P

1.2 Sicherheitsvorkehrung

Die Benutzer von ESAB-Geraten sind letztlich dafiir verantwortlich, dass alle Personen, die an oder in
der Nahe des Gerats arbeiten, alle relevanten Sicherheitsvorkehrungen beachten. Die
Sicherheitsvorkehrungen missen den Anforderungen entsprechen, die fiir diese Art von Ausristung
gelten. Die folgenden Empfehlungen sind zusatzlich zu den fiir den Arbeitsplatz geltenden
Standardvorschriften zu beachten.

Alle Arbeiten mussen von geschultem Personal durchgefiihrt werden, das mit der Bedienung der
Anlage vertraut ist. Eine unsachgemafle Bedienung der Anlage kann zu gefahrlichen Situationen
fihren, die Verletzungen des Bedieners und Schaden an der Anlage zur Folge haben kdnnen.

1. Jeder, der das Gerat bedient, muss mit Folgendem vertraut sein:
* Arbeitsweise
» Lage der Not-Aus-Schalter
* Funktionsweise
+ relevante Sicherheitsvorkehrungen
+ Schweillen und Schneiden oder anderer anwendbarer Betrieb der Ausristung
2. Der Betreiber muss sicherstellen, dass:
» keine unbefugte Person im Arbeitsbereich der Anlage steht, wenn diese in Betrieb genommen
wird
* niemand ungeschutzt ist, wenn der Lichtbogen Uberschlagt oder mit der Arbeit an der Ausristung
begonnen wird
3. Der Arbeitsplatz muss:
« flr den Zweck geeignet sein
+ frei von Zugluft sein
4. PersOnliche Schutzausristung:
+ Tragen Sie immer die empfohlene persdnliche Schutzausriistung wie Schutzbrille,
feuerfeste Kleidung und Schutzhandschuhe.

+ Tragen Sie keine losen Gegenstande wie Schals, Armbander, Ringe usw., die
eingeklemmt werden oder Verbrennungen verursachen kdnnen.

0448 742 001 -5- © ESAB AB 2025



1 SICHERHEIT

5. Allgemeiner Hinweis:
» Sicherstellen, dass das Riickleitungskabel sicher angeschlossen ist.
* Arbeiten an Hochspannungsanlagen diirfen nur von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt werden
» geeignete Feuerldscheinrichtungen muissen deutlich gekennzeichnet und griffbereit sein
* Schmier- und Wartungsarbeiten diirfen wahrend des Betriebs nicht durchgefiihrt werden

A WARNUNG!
LichtbogenschweilRen und -schneiden kdénnen Sie und andere verletzen. Beim Schweil3en
und Schneiden VorsichtsmafRnahmen treffen.

:Q o STROMSCHLAG - Kann todlich sein

» Installieren und erden Sie das Gerat gemalf der Bedienungsanleitung.
» Berihren Sie keine spannungsfiihrenden elektrischen Teile oder Elektroden

mit bloRer Haut, nassen Handschuhen oder nasser Kleidung.
* Isolieren Sie sich von Arbeit und Boden.
» Sorgen Sie fir eine sichere Arbeitsposition

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER - Kann gesundheitsschadlich sein

» Schweiler mit Herzschrittmacher sollten vor dem Schweif3en ihren Arzt
konsultieren. EMF kann einige Herzschrittmacher stéren.

» Die Exposition gegenuber EMF kann andere, unbekannte gesundheitliche Auswirkungen
haben.

« Schweiler sollten die folgenden Verfahren anwenden, um die Exposition gegenliber EMF
Zu minimieren:

/

A

o Verlegen Sie Elektrode und Arbeitskabel zusammen auf derselben Korperseite.
Sichern Sie sie nach Méglichkeit mit Klebeband. Halten Sie Ihren Kérper nicht
zwischen die Taschenlampe und die Arbeitskabel. Wickeln Sie die
Taschenlampe oder das Arbeitskabel niemals um Ihren Kérper. Halten Sie
Schweillstromquelle und Kabel so weit wie mdglich vom Kérper entfernt.

o Verbinden Sie das Arbeitskabel mit dem Werkstlick so nah wie méglich am zu
schweillenden Bereich.

DAMPFE UND GASE - Gesundheitsschidlich

+ Halten Sie den Kopf von den Dampfen fern

* Verwenden Sie Beliiftung, Lichtbogenabsaugung oder beides, um Dampfe und
Gase aus lhrer Atemzone und dem allgemeinen Bereich zu entfernen

LICHTBOGENSTRAHLEN — Kann Augen und Haut verletzen

» Schutzen Sie Augen und Kérper. Korrektes Schweildschutzvisier und Filterglas
verwenden und Schutzkleidung tragen

* Umstehende mit geeigneten Abschirmungen oder

Vorhéngen schiitzen LARM — UbermiRiger Larm

[
CS AN
Y

kann das Gehor schadigen

Gehdrschutz benutzen. Gehoérschutz oder anderen Gehdrschutz tragen.

BEWEGLICHE TEILE - Verletzungsgefahr

« Halten Sie alle Turen, Verkleidungen und Abdeckungen geschlossen und sicher an
ihrem Platz. Lassen Sie Abdeckungen fiir Wartungs- und Fehlerbehebungsarbeiten
nur von qualifiziertem Personal entfernen. Bringen Sie nach Abschluss der
Wartungsarbeiten und vor dem Starten des Motors die Abdeckungen wieder an
und schlief3en Sie die Turen.

Schalten Sie den Motor aus, bevor Sie das Gerat installieren oder anschlief3en.
Hande, Haare, lose Kleidung und Werkzeuge von beweglichen Teilen fernhalten.

)
©
&
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1 SICHERHEIT

7= BRANDGEFAHREN

AR
&_ * Funken (Spritzer) kdnnen Brande verursachen. Darauf achten, dass sich keine
brennbaren Materialien in der Ndhe befinden

* Nicht in geschlossenen

Behaltern verwenden. HEISSE
& OBERFLACHE - Teile kdnnen
verbrennen

» Teile nicht mit bloken Handen berihren.
» Warten Sie, bis die Anlage abgekunhlt ist, bevor Sie an ihr arbeiten.

» Verwenden Sie beim Umgang mit heil3en Teilen geeignete Werkzeuge
und/oder isolierte SchweilRhandschuhe, um Verbrennungen zu vermeiden.

FUNKTIONSSTORUNG — Im Falle einer Fehlfunktion fachmannische Hilfe
hinzuziehen. SCHUTZEN SIE SICH UND ANDERE!

NOTE!
Elektronische Gerate der Recyclinganlage zufiihren!

Gemal der europaischen Richtlinie 2012/19/EG Uber Elektro- und
Elektronik-Altgerate und deren Umsetzung gemal nationalem
Recht missen Elektro- und/oder Elektronikgerate, die das Ende
ihrer Lebensdauer erreicht haben, einer Recyclinganlage
zugefihrt werden.

Es liegt in lhrer Verantwortung als Verantwortlicher flir das _
Gerat, sich Uber zugelassene Sammelstellen zu informieren.

Weitere Informationen erhalten Sie bei lhrem nachstgelegenen
ESAB-Handler.

0448 742 001 -7 - © ESAB AB 2025



2 _EINFUHRUNG

2 EINFUHRUNG

Das Geréat ist ein eigenstandiger Wagen auf einer Flihrungsschiene, der speziell fir das mechanisierte
halbautomatische Schweil3en in allen Positionen konzipiert wurde. Die TRACFINDER RAIL ist so
konstruiert, dass sie sich entlang einer festen Schiene bewegt. Er tragt einen SchweilRbrenner mit und
sorgt fir eine gleichmafige Linearbewegung.

Der Schlitten ist in der Regel mit Zahnréddern und Rollen ausgestattet, die exakt auf die Schiene
passen. Dieser Schlitten ist fiir die Verwendung mit Turm und Schnittstelle ausgelegt. Das Gerat ist
mit einer Steuereinheit ausgestattet, die jeweils fiir die Verwendung durch einen einzelnen Bediener
vorgesehen ist.

Die wichtigsten Merkmale von TRACFINDER RAIL:

* Leicht und langlebig.
* Automatisierte Bewegung.
» Es st einfach zu bedienen und einzurichten.

0448 742 001 -8- © ESAB AB 2025



3  TECHNISCHE DATEN

3 TECHNISCHE DATEN

TRACFINDER RAIL

Abmessungen (L x B x H)

345 x 220 x 225

Gewicht

7 Kg

Netzspannungsversorgung

18 Vdc, 5 Ah

Betriebsautonomie fiir eine 5 Ah, 18 V Batterie

Von 8 bis 20 Stunden*

Ladezeit fiir eine 5Ah, 18V Batterie

45 min

Schlittengeschwindigkeit bei voller Batterie 5Ah,
18V

Von 1 bis 180 cm/min

Temperaturbereiche -5°C (23 °F) und 60 °C (140 °F)
Larmemission (LPA) <70dB (A)
Autonomie der Fernsteuerung 8 Stunden
Gehauseschutzklasse IP43
* Je nach Konfiguration
3.1 MaRzeichnungen
g
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4  INSTALLATION

4 INSTALLATION

ACHTUNG!
Dieses Produkt ist fur den industriellen Einsatz bestimmt. Es liegt in der Verantwortung des
Benutzers, angemessene VorsichtsmaRnahmen zu treffen.

4.1 Beschreibung des Schienenfues

R 5
P -
////U/// ity \\/
o >N
- . N \

) A6 {

* Handhabungsgriff (1): Hebt den Wagen ergonomisch an, um ihn zu bewegen.

* Auswahlirad (2): zum Richten der FUhrungsrollen, wenn Sie die weiche Schiene Uber einem
gebogenen Teil positionieren. Die mittlere Position entspricht der Abstiitzung auf einer ebenen
Flache.

* Verriegelungsgriffe (3): zum Verriegeln/Entriegeln der Fiihrungsrollen an der Fiihrungsschiene,
um den Schlitten auf der Schiene zu halten.

* Motorkupplungshebel (4): zum manuellen Rollen des Schlittens auf der Schiene.

» Verstarkter Bereich zum Anschlagen (5): zum Anschlagen des Wagens flr zusatzliche
Sicherheit bei Verlust der magnetischen oder pneumatischen Haftung der Schiene.

* Gehause (1): kontrolliert, repariert und wartet die Schlittenausristung.

0448 742 001 -10 - © ESAB AB 2025



4  INSTALLATION

4.2 Anschluss der Taschenlampe

1) Lésen Sie die Gewindemuttern um den Brennerhals.

2) Entfernen Sie die Einzelbacke.

an’

3) Werkzeugaufnahme in den Schlitten einsetzen.
4) Stecken Sie die Taschenlampe zwischen die beiden Backen.

5) Ziehen Sie die Schrauben wieder an den Backen fest.

WARNUNG!
Die Backe muss nach unten zeigen, um die Erkennung mit dem Lichtbogensensor
zu ermoglichen.

0448 742 001 -11 - © ESAB AB 2025



4  INSTALLATION

4.3 Verbinden des Fahrwerks mit der Bahn

@“1 = @ 4 \:@

1) Beim Aufsetzen des Fahrwerks auf die Schiene prifen, ob das Getriebe korrekt auf der
Schiene montiert ist.

2) Stitzen Sie die Fihrungsrollen auf der Regenrinne ab.

3) Verriegeln Sie sie durch Drehen des Griffs.

44 Einsetzen der Batterie

Der Wagen ist fiir den Betrieb mit einem 18-V-Li-lonen-Akku oder mit einer optionalen externen
Stromversorgung ausgelegt.

A
s

1) Rasten Sie die Batterie (1) aus, indem Sie die Entriegelungstaste driicken, bevor Sie sie aus der
Halterung (2) entnehmen.

WARNUNG!
Es ist wichtig, die Halterung vor dem Einsetzen einer Batterie grindlich mit
Druckluft oder einem sauberen Tuch zu reinigen. Gefahr von Fehlfunktionen.

2) Batterie (1) bis zum Anschlag der Halteklammern in die Aufnahme (2) einsetzen.

WARNUNG!

Im Falle einer defekten Batterie muss sie gemaR den Vorschriften des Landes und
der europaischen Richtlinie einer getrennten Sammlung zugefihrt werden, damit
sie entweder recycelt oder demontiert werden kann, um jegliche Auswirkungen auf
die Umwelt zu reduzieren.

0448 742 001 -12 - © ESAB AB 2025



4  INSTALLATION

4.5 Aufladen der Fernbedienung

Die Fernbedienung wird durch eine interne Batterie mit Strom versorgt. Das Aufladen kann auf zwei Arten
erfolgen.

1) Laden Sie die interne Batterie auf, indem Sie:
» Bei Nichtgebrauch Uber ein Ladegerat an einer 230-V-Steckdose, die an einen Ladeanschluss (1)

angeschlossen ist.

» Wahrend des Gebrauchs wird die Fernsteuerung in die Ladestation
am ferngesteuerten Turm (2) gelegt.

WARNUNG!

Wenn sich die Fernsteuerung in der Mitte des Zyklus aufgrund niedriger
Batterieleistung ausschaltet, wird der Zyklus fortgesetzt. Die Fernbedienung kann
dann auf die Ladestation gelegt werden, um den Zyklus abzuschlief3en.

NOTE!

Die Fernbedienung wird durch Magnete auf der Ladestation gehalten, um ein
Herunterfallen zu verhindern.

0448 742 001 -13 - © ESAB AB 2025



5 BEDIENUNG

5 BEDIENUNG

ACHTUNG!
Dieses Produkt ist fur den industriellen Einsatz bestimmt. Es liegt in der Verantwortung des
Benutzers, angemessene VorsichtsmaRnahmen zu treffen.

5.1 Abzug anschlieRen

1) Schlieen Sie das Triggerkabel an den Steueranschluss an.

2) Der Schweif3bogen wird mit der Bewegung des Schlittens synchronisiert. Aktivieren Sie
ihn durch Driicken der Zyklusstarttaste am Schlitten.

5.2 Anschluss von Zubehor

1) Schliel3en Sie das Zubehdrkabel an den entsprechenden Anschluss an. Sie dient zum Anschluss
eines Zubehors (motorisierte Achse, Kommunikationsbox usw.).

0448 742 001 -14 - © ESAB AB 2025



5 BEDIENUNG

5.3 Anschluss des Lichtbogensensors

1) Das Kabel des Lichtbogensensors an die Buchse anschlief3en.

2) Die Schlittenbewegung wird dann mit dem Lichtbogen synchronisiert. Initiieren Sie sie
durch Ziehen des Brennerabzugs.

54 Ein- und Ausschalten des Wagens

@

Starten des Wagens

1) Die Taste driicken, um das Geréat einzuschalten. Die LEDs und der Bildschirm leuchten auf.

Ausschalten des Wagens

1) Halten Sie die Starttaste gedrickt (3 Sekunden), um das Gerat auszuschalten. Die LEDs
und der Bildschirm gehen aus.

0448 742 001 -15 - © ESAB AB 2025



6 BEDIENFELD

6 BEDIENFELD

6.1 Beschreibung des Standardturms

10

» Batterie (1): versorgt das Gerat mit Strom. Das Gerat ist fiir den Betrieb mit 18 V DC (3 A) mit
einem Li-lonen-Akku (standardmafRig 5 Ah/h) oder einem externen Netzteil ausgelegt.

* Leuchtender EIN/AUS-Taster (2): zum Ein- und Ausschalten des Gerats. Es gibt eine
Leuchtanzeige, die anzeigt, ob das Gerat eingeschaltet ist.

+ Bildschirm (3): zur Konfiguration und Steuerung des Gerats.

* Dreh-/Klickknopf (4): zum Blattern durch die Menus und zur Auswahl der verschiedenen
Betriebseinstellungen.

» Taste Zyklusstart/Pause (5): zum Starten oder Anhalten des Zyklus.

+ Richtungsinderungstaste (6): zum Andern der Bewegungsrichtung des Schilittens.

* Fahrtrichtungsanzeiger (7): zur Anzeige der Laufkatzenrichtung. Die LED blinkt, wenn der
Zyklus lauft.

» Schweillichtbogensensorbuchse (8): zum Anschluss eines Schweillichtbogensensors, der sich
am Brennerhalter befindet. Die Bewegung des Schlittens wird dann mit dem Lichtbogen
synchronisiert, der Uber den Abzug der Fackel ausgeldst wird.

+ Zubehéranschluss (9): zum Anschluss eines Zubehors (Laufer, Sensor, Lampe usw.).

* Brennerabzugsanschluss (10): Zum Anschluss eines Abzugssteuerkabels an den Brenner. Der
Schweillbogen wird dann mit der Schlittenbewegung synchronisiert, die durch die Zyklusstarttaste
an der Konsole ausgelost wird.

0448 742 001 -16 - © ESAB AB 2025



6 BEDIENFELD

6.2 Beschreibung des programmierbaren
Turms und der Fernbedienung

13

.

14
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+ Richtungspfeile (1): Andert die verschiedenen Geréateeinstellungen.
» Bildschirm (2): zeigt die verschiedenen Menis und Einstellungen fiir das Gerat an.

* Taste Ziindung und Richtungswechsel (3): zum Einschalten der Fernbedienung. Auf der
Hauptseite 6ffnet ein kurzes Driicken die Oszillationsseite (falls aktiviert); ein langes Driicken
andert die Bewegungsrichtung des Schlittens. Kehrt auf Konfigurationsseiten zur vorherigen
Seite zurlick.

* Taste , Light“ (Licht) (4): schaltet das Licht auf der Riickseite der Fernbedienung ein.

* Dreh-/Klickrad (5): Navigation durch die Menls und Auswahl der verschiedenen
Betriebseinstellungen.

* Ladebuchse (6): Verbindet ein Ladegerat zum Aufladen der Fernbedienung.

* Rechter konfigurierbarer Trigger (7): standardmafig zum Starten des Zyklus (= Zyklusstart).

» Linker konfigurierbarer Trigger (8): standardmaRig zum Starten eines Prifzyklus ohne
Bewegung des Schlittens und ohne Start des Bogens (= Vorzyklus).

*  Werkzeuge (9): Zum Einstellen der mechanischen Schlittenelemente sind zwei Inbusschlissel
vorgesehen.

* Pairing- und Ladestation (10): zum Aufbewahren, Aufladen und Pairing der Fernbedienung.

* Leuchtender EIN/AUS-Taster (11): zum Ein- und Ausschalten des Wagens. Eine
Leuchtanzeige zeigt an, ob das Gerat mit Strom versorgt wird.

* Richtungs-LEDs (12): Bei zurlickgezogener Fernbedienung zeigen die beiden LEDs die
Richtung an, in die sich der Schlitten bewegt.

» Schweillichtbogensensorbuchse (13): zum Anschluss eines Schweillichtbogensensors, der sich
am Brennerhalter befindet. Die Bewegung des Schlittens wird dann mit dem Lichtbogen
synchronisiert, der Uber den Abzug der Fackel ausgeldst wird.

* Zubehoranschluss (14): zum Anschluss eines Zubehors (Laufer, Sensor, Lampe usw.).

* Brennerabzugsanschluss (15): Zum Anschluss eines Abzugssteuerkabels an den Brenner. Der
SchweiRbogen wird dann mit der Schlittenbewegung synchronisiert, die durch die Zyklusstarttaste
an der Konsole ausgeldst wird.
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6.3 Beschreibung der Standard-Turmschnittstelle

6.3.1 Hauptbildschirmbild

Diese Seite kann nach dem Einschalten des Staplers durch Driicken der Starttaste ("Beschreibung
des Standardturms” , Seite 16) aufgerufen werden, die sich an der Seite des Turms befindet.

3 1 2

*  Wagenstatus (1)
o []: Programmierbarer Modus deaktiviert

o [P]: Programmierbarer Modus aktiviert

NOTE!
Die Programmiermodi kénnen je nach Wagenmodell variieren.

+ Batteriestand (2)
+ SchweiRgeschwindigkeitsanzeige (3), im Zyklus anderbar:

Die Auswahl der Anzahl der Nachkommastellen nach dem Punkt ist konfigurierbar.
» SchweiRgeschwindigkeitseinheit (4).

NOTE!
In senkrechten Positionen und mit einer bestimmten Masse an Bord kann die
zurtckgelegte Strecke von den Richtlinien abweichen.

6.3.2 Zugriff auf Produktinformationen

Diese Seite kann aufgerufen werden, indem der Drehknopf ("Beschreibung des Standardturms”,
Seite 16) 2 Sekunden lang gedriickt gehalten wird, wenn das ESAB-Logo angezeigt wird, wenn der
Wagen eingeschaltet ist.

« ESAB Seriennummer (1)

« Schlittenausfuhrung (2)

« Schnittstellenversion (3)

» Zurlckgelegte Strecke (4)

* Unterspannungszahler (5): Inkrement der Zeit ab dem Einschalten des Gerats (in Stunden).
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6.3.3 Zugriff auf das Menu Erweiterte Einstellungen

Diese Seite kann durch Halten des Drehknopfes aufgerufen werden ("Beschreibung des Standardturms” ,
Seite 16) und

beim Starten gedriickt halten, nachdem der Produktinformationsbildschirm angezeigt wurde, bis ,Passwort®
angezeigt wird, dann loslassen.

Fasswiord

* Geben Sie das Passwort ein (Uber die Wahlscheibe):
o Kunde: 73

Klicken Sie dann auf das Wahirad, um auf das Meni Erweiterte Einstellungen zuzugreifen:

EEHQHEEE

* Wahlen Sie die gewinschte Konfiguration Uber das Drehrad aus und klicken Sie dann auf , um zur
Auswahl zu gelangen.

» Sie wahlen den Wert mit dem Drehknopf aus und klicken dann auf , um lhre Auswahl zu
bestatigen, indem Sie zur Menliseite zurlickkehren.

» Wenn Sie fertig sind, klicken Sie auf eine der beiden Schaltflachen ("Beschreibung des
Standardturms", Seite 16), um zu speichern und zur Hauptschnittstellenansicht
zurickzukehren.

* Verfugbare Einstellungen:
o Reduktion 1
o Schrittweite: 1
o Min.: -10000
o Max.: 10000

Top per cm
-1544

Min -10000
Max 10000

TRACFINDER RAIL Schlittenreduzierungstabelle:

Version » TOp pro cm
Rail R: 588 -1544

WARNUNG!
Wenn diese Einstellungen geédndert werden, muss auch die zuldssige Hochstgeschwindigkeit
geandert werden.

* Reduzierung 2: bei einem TRACFINDER RAIL-Wagen ist der Wert 0.
* Max. Geschwindigkeit (in cm/min oder in inch/min) (Geschwindigkeit entspricht der ,nicht schweiflenden®
Geschwindigkeit):
o Schrittweite: 0,1
o Min.: 0,1
o Max.: 1000,0
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Version » TOp pro cm*“
Rail R: 588 Max.: 200,0 (wenn cm/min)/80,0 (wenn Zoll/min)

Max speed

CmASmn

» Blechsensor: nur fiir Schlitten vom Typ TRACFINDER WHEEL.

» Diese Option verhindert die Bewegung des Schlittens, wenn keine magnetische Metalloberflache
mehr unter dem Sockel erkannt wird.

» Sprachversion:
o Fr=0
o En=1

« Einheit: Auswahl der verschiedenen Maleinheiten.

i m/l'l'lll"l

[ oy Y E

=

» Werkseinstellungen wiederherstellen: Die Werkseinstellungen der Software werden wiederhergestellt.

Factory reset

OF

» Kiicken Sie auf eine der beiden Schaltflachen ("Beschreibung des Standardturms” , Seite 16),
um zu speichern und zur Hauptschnittstellenansicht zuriickzukehren.

6.3.4 Terminablaufplanung

Diese Seite kann durch Klicken auf das Wahlrad aufgerufen werden ("Beschreibung des Standardturms"
Seite 16).

’

Programming Programming

OFF
Generat \4T
1 2

Wenn Sie den Drehknopf driicken, gelangen Sie zur Seite ,Programmierung“ (1). Klicken Sie auf das
Wahlrad, um den Programmiermodus auszuwahlen.

»-ON*“ Programmierung (1): Das Auslésekabel muss im 2-Hub-Modus (2T) an eine
Schweillstromquelle angeschlossen sein.

» ,OFF* Programmierung (2): Die Schweil3stromquelle befindet sich im 4-Takt-Betrieb (4T). Der
Wagenstart kann manuell durch das Schweilgerat (Driicken der Taste ,Ein“) oder automatisch
durch die Lichtbogenerkennung des Brenners (wenn der Sensor angeschlossen und ausgewahit
ist) gesteuert werden.

Um von einer Option zur anderen zu wechseln, drehen Sie einfach das Wahlrad. Bestatigen Sie
anschlieRend mit einem Klick auf das Rad.
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* [P]: Programmierbarer Modus aktiviert
* []: Programmierbarer Modus deaktiviert

6.3.5 Programmierbarer Modus aktiviert ,,EIN“ [P]

Durch Auswahl des Programmiermodus ,ON* ("Programmierung”, Seite
20). Drehen Sie das Wahlrad, um durch die verschiedenen
Einstellmdglichkeiten zu navigieren.

» Verzdgerungszeit der Schweillsteuerung vor der Vorwartsbewegung des Schlittens wahrend der
definierten Zeit.

weld timer

I:_- . l sec

8.1

Klicken Sie auf das Symbol, um den folgenden Parameter zu &ndern:

* Verzdgerungszeit vor dem Schweil’en (in Sekunden): 3,0
o Schrittweite: 0,1
o Min.: 0,1
o Max.: 3,0

» Schweilllange (Lange des Schweillvorgangs mit einer in der Hauptansicht vorkonfigurierten
Geschwindigkeit).

ing length

Klicken Sie auf das Symbol, um den folgenden Parameter zu dndern:

» Schweilllange (in cm oder in Zoll je nach gewahlter Einstellung): 5,00
o Schrittweite: 0,0,1/0,1/1 (je nach gewahlter Einstellung)
o Min.: 0,00
o Max.: 200,00

»  Zurlckbrennen (im programmierbaren Modus und am Ende der SchweilRlange fahrt der Schlitten
ab dem definierten Wert zurick)

Burn Back

2.4

Burn Baclk

D 1o —_
FAIIEL

zm

Min a.a
Max 18.8

Klicken Sie auf das Symbol, um den folgenden Parameter zu andern:
» Zurlckbrennen (je nach gewahlter Einstellung in cm oder in Zoll): 3,0

o Schrittweite: 0,1

o Min.: 0,0

o Max.: 10,0

Arc burn back (Schweilen wahrend des ,Burn back® aktivieren oder deaktivieren).
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Arc burn back

Arc burn baclk Arc burn back

Oy OFF

Klicken Sie auf das Symbol, um den folgenden Parameter zu andern:

* o ON = 1: der Relaisausgang , Trigger” ist wahrend der Kraterrtickkehr aktiv.
o OFF = 0: der Relaisausgang , Trigger* ist wahrend der Kraterriickkehr inaktiv.

* Nachschweil3-Timer, setzt die Vorwartsbewegung des Schlittens fiir eine definierte Zeit nach
SchweilRende fort.

Post-weld timer [@Fost-weld timer

0.1

@.1

Klicken Sie auf das Symbol, um den folgenden Parameter zu &ndern:
» o Verzogerungszeit nach dem Schweilen (in Sekunden): 3,0

o Schrittweite: 0,1

o Min.: 0,1

o Max.: 3,0

» Lange ohne Schweil’en (Vorwartsbewegung ohne Schweillen bei maximaler
Geschwindigkeit (mit Beschleunigungs-/Verzégerungsrampe)).

No-weld length

Klicken Sie auf das Symbol, um den folgenden Parameter zu andern:

Lange ohne Schweilen (in cm oder in Zoll, je nach gewahlter Einstellung): 5,00
Schrittweite: 0,0,1/0,1/1 (je nach gewabhlter Einstellung)

Min.: 0,00

Max.: 200,00

(@]

o O O
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*  Wiederholung (Anzahl der Wiederholungen des programmierten Zyklus
(Schweillen/Nichtschweil’en)). Singularitat, wenn der Wert gleich 0 ist = die Wiederholung ist
unendlich, bis das Gerat durch Driicken der roten Taste gestoppt wird ("Beschreibung des
Standardturms” , Seite 16).

a

Klicken Sie auf das Symbol, um den folgenden Parameter zu &ndern:
o Wiederholen Sie

o Schrittweite: 1

o Min.:0
o Max.: 99
o Ziffer:

Digit Digit

0

Klicken Sie auf das Symbol, um den folgenden Parameter zu andern:

* Anzahl der Dezimalstellen nach dem Punkt in der Anzeige:

o 0=0
o 1=0,0
o 2=0,00

* Zyklen ldschen:

Klicken Sie auf das Symbol , um den Zyklus zu l6schen.

6.4 Beschreibung der Schnittstelle des Fernbedienfelds

6.4.1 Fernsteuerungsschnittstelle fur erweiterte HMI

Das Menu kann durch Anklicken des Drehknopfes aufgerufen werden ("Beschreibung des
programmierbaren Turms und der Fernbedienung" , Seite 17). Der Drehknopf wird verwendet, um
durch die verschiedenen Symbole zu navigieren. Der Meniiname wird am unteren Bildschirmrand
angezeigt.
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N 9
1
2 4
5 6

« Zuruck (1): Bringt Sie zur vorherigen Maske zurlck.

* Vorgéange (2): Zum Aufrufen des Menus Auftragsverwaltung.

» Zykluskonfiguration (3): dient zum Zugriff auf die Konfiguration von Schweilzyklen.
* Reset (4): Eine oder alle Achsen am Schlitten zuriicksetzen.

*  Wegaufzeichnung (5): fir Lernpunkte.

* Maschinenkonfiguration (6): Zeigt die Software- und Gerateinformationen fiir den Wagen und
das Zubehor an.

» Batterie (7 und 8): Zeigt den Ladezustand der Batterie des Schlittens (7) und der Fernbedienung (8) an.
» Signal (9): Zeigt die Empfangsqualitat des vom Turm gesendeten Signals an.

6.4.2 Transportauftrage

Diese Seite kann durch Auswahl des Symbols ,Auftrage” (1) im Meni aufgerufen werden. Die Seite
»~Jobs® dient zur Verwaltung von Jobs durch Speichern der Einstellungen, die mit den Bewegungen
des Schlittens und der verbundenen Achsen verknipft sind.
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@I
i N

Save

» Offen (2): I1adt einen Job, der im Speicher des Schlittens gespeichert ist.

» Speichern (3): speichert den Job entsprechend aller im Wagenspeicher zuganglichen Einstellungen.

» Loschen (4): Loscht einen gespeicherten Job aus dem Speicher des Schlittens.

» SchlieRBen (5): schlielt einen Job (I6scht den oben in der Hauptansicht angezeigten Namen des aktiven
Jobs).

» Datei (6): Zugriff auf das Untermen( Job speichern gewahren.

6.4.3 Archivierung von Auftragen

Archivierte (bzw. zu archivierende) Vorgange kénnen Uber das Symbol ,Datei” (1) auf der Seite
Lvorgange“ aufgerufen werden.

1 . File 4

Mit der Archivierung kénnen Sie Auftrage von einem Wagen auf einen anderen ibertragen, indem Sie die
Fernbedienung zur Speicherung verwenden:

* Import (2): speichert alle Schlittenjobs im Speicher der Fernbedienung.
* Export (3): Zeigt an, wenn eine Sicherung durchgefihrt wurde und 1adt die in der Fernbedienung
gespeicherten Jobs in den Carrier.

WARNUNG!
Die aktuell im Wagen befindlichen Auftrage werden Uberschrieben.

* Loschen (4): Léschen der in der Fernbedienung gespeicherten Jobs.
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6.4.4 Zykluskonfiguration

Diese Seite kann durch Auswahl des Symbols ,Zykluskonfiguration® (1) im Menu aufgerufen werden.

1 3

I

Die Seite ,Konfig Zyklus® bietet Zugriff auf die Konfiguration der Schweil3zyklen zur Charakterisierung
der Vorschubformen, der mit dem Geratetyp verknlpften Einstellungen, der Konfiguration der mit dem
Gerat verbundenen Achsen oder der Programmierung einer Schweilsequenz.

Auf der Seite ,Konfig-Zyklus“ werden Symbole entsprechend der angeschlossenen Ausriistung
angezeigt. Die obige Seite entspricht einem Schlitten mit 3 Achsen (Y, Z und T) und einer
Kommunikationsbox, die an eine Stromquelle angeschlossen ist. Wenn die Y-Achse getrennt ist,
verschwindet das Symbol (6), das der Y-Achse entspricht.

Bei einem Umsatzrecord ("Carriage jobs", Seite 24 und "Archiving jobs", Seite 25) werden alle
Einstellungen im Menu ,Cycle configuration® im Job gespeichert.

»  Zyklusform (2): dient zum Aufrufen der verschiedenen Schweil3- und Oszillationsmodi.
» Einstellung (3): gewahrt Zugriff auf die allgemeinen Zykluseinstellungen.

* Zyklusprogrammierung (4): dient zur Erstellung eines Schwei3programms mit verschiedenen
Werkzeugen.

* Querachsenkonfiguration (5): dient zur Konfiguration der Einstellungen der Querachse (Y-
Achse) mit oder ohne Oszillation.

* Konfiguration der vertikalen Achse (6): dient zur Konfiguration der Einstellungen der vertikalen
Achse (Z-Achse) und der Héhenservosteuerung.

* Winkelachsenkonfiguration (7): dient zur Konfiguration der Einstellungen der Winkelachse (T-
Achse) mit oder ohne Oszillation.

+ Stromquelleneinstellungen (8): dient zur Konfiguration der Stromquelleneinstellungen (nur
sichtbar, wenn eine Kommunikationsbox angeschlossen ist).

* Grenzwerte (9): zum Festlegen von Grenzwerten fir verschiedene Einstellungen.

6.4.5 Zyklusformen

Diese Seite kann durch Auswahl des Symbols ,Zyklusformular® (1) auf der Seite ,Zykluseinrichtung®
aufgerufen werden.

3
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» Straff- oder Geradschnur (2): Schweimodus zum Herstellen von einteiligen Nahten ohne Schwingung.

Die folgenden Oszillationsmodi stehen zur Verfligung, wenn der Schlitten Gber mindestens einen
elektrischen Y-Laufer oder T-Pendelschwinger verfiigt. Wenn beide verbunden sind, wahlen Sie
die Achse(n), mit der/denen Sie schwingen méchten.

* Dreiecksschwingung (3): Erster synchronisierter Oszillationsmodus. Der Schlitten bewegt sich,
wahrend die Pendelachse Uberquert wird. Wenn eine Zeitiiberschreitung eingestellt ist, stoppt
der Schlitten wahrend der Oszillation.

* Quadratische Oszillation (4): zweiter synchronisierter Oszillationsmodus. Der Schlitten fahrt
wahrend der Zeitliberschreitung vorwarts, also entlang der Fasenkanten. Beim Uberqueren fahrt
der Schlitten nicht vorwarts.

* Trapezschwingung (5): Grundschwingbetrieb. Das Kehren ist nicht mit der Schlittenbewegung
synchronisiert, die konstant bleibt.

* Plasma (6): Dieser Modus ermdglicht das Plasmaschneiden tber ein Triggerkabel, das
zwischen dem Revolveranschluss und der Plasmaquelle angeschlossen ist.

6.4.6 SchweilRen

Diese Seite kann nach Auswahl eines Zyklusformulars aufgerufen werden ("Zyklusformulare” , Seite
26). Wechseln Sie auf der Hauptseite zwischen den Seiten, um auf die Anzeige ,Schweilten®
zuzugreifen.

15 1

14—
13—
12
11 VS§=9.3cm/mn Eggg?;m: 5
10— 6
9 8 7
16 17

30cm/mn 30cm/mn
V§=20.6cmimn F=20cp/mn V§=30.0cm/mn F=20cp/mn

Drei verschiedene Seiten je nach gewahliter Schweilart: ,Dreiecksschritt* (12), ,Quadratschritt”
(16) oder ,Trapezstufe” (17). In den verschiedenen Anzeigen andert sich nur das Schweiflablaufdiagramm.

» SchweilYflussdiagramm (12), (16) oder (17): zur Anzeige der Art des laufenden Schweildens.
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Bewegungsrichtung des Schlittens (8): zur Anzeige der Bewegungsrichtung des Schilittens,
dargestellt durch ein Dreieck. Griine Pfeile bewegen das Schwingungszentrum fiir den
SchweilRbrenner.

Orangefarbene Pfeile (9): zum Andern des orangefarbenen Elements um das
Schweilflussdiagramm (15): Erhoht oder verringert die Oszillatorgeschwindigkeit.

Rote Pfeile (10): zum Andern des roten Elements um das SchweiRflussdiagramm (13):
Vergrofiert oder verringert die Schwingungsamplitude.

Blaue Pfeile (7): Andert das blaue Element um das SchweiRablaufdiagramm (14): Hebt oder senkt
den Schweilibrenner.

Die Position des Schlittens wird angezeigt, wenn ein Achsnullpunkt genommen wurde (siehe
"Fahrung der Achsen (Handbetrieb)" , Seite 39)

Griine Pfeile (6): Betatigt die griinen Pfeile um das Ablaufdiagramm des Maschinenprozesses (3):
Verschiebt das Schwingzentrum fir den Schweil3brenner.

Die Position des Schlittens wird angezeigt, wenn ein Achsnullpunkt genommen wurde (siehe
"Fihrung der Achsen (Handbetrieb)" , Seite 39). Bewegungsrichtung des Wagens.

VS (11): zeigt die Schweiligeschwindigkeit an.

F (5): Anzeige der Oszillationsfrequenz (in Hiben pro Minute). Bei angeschlossener Stromquelle
werden diese Informationen nicht mehr angezeigt, sondern die Schweileinstellungen.
Geschwindigkeit (4): Andert die Geschwindigkeit der Schlitenbewegung.

Timer (Verzégerung) (1): zur Anderung des linken Timeouts (abhéngig von der Richtung, in

die sich der Schlitten bewegt.

Timer (Verzégerung) (2): zur Anderung des rechten Timeouts (abhéngig von der Richtung, in
die sich der Schlitten bewegt.

NOTE!

Standardmafig ist nur ein Timer sichtbar, der fir beide Seiten gleich ist. Um beide Timer zu
haben, aktivieren Sie ,Doppelte Verweilzeit“ in den Einstellungen (siehe "Einstellungen" auf
Seite 29)

6.4.7 Plasmaschneiden

Beim Plasmaschneiden kann ein bestimmter Zyklus verwendet werden, um den Betrieb zu
vereinfachen, da die Anfangshohe nicht mit der Schnitthéhe Gbereinstimmt.

Der Brenner wird in Kontakt mit dem Metallblech grundiert und zur Initiierung auf eine bestimmte Hohe
angehoben (1), dann wird der Lichtbogen gestartet und fir eine bestimmte Zeit auf diese Hohe
vorgeschoben (1). Danach fallt er wieder auf Schnitthéhe ab (1).

"

30cm/mn

D B

Wenn Sie einen Fasenschnitt durchflihren, kdnnen Sie unter ,Schnitttyp“ (1) eine Fasenauswahl
vornehmen. Dies bedeutet eine geringere Anfangs- und Schnitthéhe, abhangig vom Winkel.
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NOTE!
Beim Anfasen ist es auch maoglich, den geraden Schnittmodus zu belassen und die
gewunschten Héhen direkt auszuwahlen.

Diese Seite kann nach Auswahl von ,Plasma“ aufgerufen werden (siehe "Zyklusformulare" auf Seite
26). Auf der Hauptseite miissen Sie die Seiten wechseln, um auf die Anzeige ,Plasmaschnitt”
zuzugreifen.

Diese Seite hat die gleiche Darstellung und somit die gleiche Beschreibung wie die Seite ,Welding“ ohne die
Oszillationseinstellungen, siehe Abschnitt "Welding" auf Seite 27.

6.4.8 Einstellungen fiir

Diese Seite kann durch Auswahl des Symbols ,Einstellungen® (1) auf der Seite ,Zykluseinrichtung*

aufgerufen werden.
& (2

Without Oscillation

Config cycle EHH N EHH N
With Oscillation
E Double Dwell ti : t 10 16
o 8 o
7 L
L i 2 -

30cm/mn
VS=9.3cm/mn F=20cp/mn

Double Dwell time a 4 u 8

Die Seite ,Einstellungen® erméglicht den Zugriff auf die allgemeinen Einstellungen des Zyklus.

* VorschweiBzeit (2): dient zur Verzdégerung des Schweillens bezogen auf den Schlitten an
einer durchgehenden Naht ohne Oszillation.

* Achswinkel (2): wird verwendet, um eine virtuelle Referenz fir die Schlitten zu erzeugen. Die
Bewegung und Oszillation erfolgt innerhalb des angegebenen Winkels (Winkel zwischen -90°
und 90°).

* Grenzwerte aktivieren (2): Benutzergrenzen aktivieren.

* Doppelte Verweildauer (3): Aktiviert die Mdglichkeit, die Verweildauer rechts und
links unabhangig voneinander zu andern.

NOTE!

Bei einer einfachen Zeitliberschreitung wird nur die Information 1,0 s verbleibende
Zeitverzogerung angezeigt. Bei einer doppelten Zeittiberschreitung wird die Information 1,0
s Zeitverzogerung links und rechts angezeigt.
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* Prozesseinstellungen (3): eine weitere Methode zum Einrichten des Oszillationsschweif3ens.

NOTE!

Der Parameter ist aktiv, wenn das Feld unter dem Text schwarz ist; der Parameter ist
inaktiv, wenn das Feld weil} ist. Der Parameter ,Prozesseinstellungen ist inaktiv und der
Parameter ,Aktive Grenzwerte"“ ist aktiv.

6.4.9 Terminablaufplanung

Diese Seite kann durch Auswahl des Symbols ,Zyklusprogrammierung“ (1) auf der Seite ,Zykluseinrichtung*
aufgerufen werden.

Config cycle 3 - E:

Cycle programming Add

Das Programmiermodul wird nach dem Prinzip der schrittweisen Programmierung (max. 16 Schritte).
Um mit der Programmierung zu beginnen, muss ein erster Schritt hinzugefligt werden, indem die
Taste + (2) gedriickt wird, um die erste Zyklusfunktion auszuwahlen. Ein Zyklus wird mit der
Schaltflache ,Alles entfernen® (3) geldscht. Beispielsweise entspricht die nachfolgende Reihenfolge:

+ 100 mm Bewegung, ohne Schweilden, bei einer vordefinierten Vorschubgeschwindigkeit (im Zyklus nicht
anderbar) (4).

* 1 Sekunde Verzdgerung vor dem Schweil3en (5).
* 50 mm Bewegung mit Schweil3brenner n°1, mit der durch den ,Job* definierten Geschwindigkeit
(ggf. durch den Benutzer im Zyklus énderbar) (6).
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1— 2 ' 2—

Ein Zyklus besteht aus einer Reihe von Stufen, die einer vordefinierten Funktion entsprechen. Fir
jede ausgewahlte Stufe sind die in diesem Abschnitt beschriebenen Einstellungen erforderlich.

* Verschiebung (1): Der Schlitten fahrt auf der definierten Lange (2) mit der definierten
Geschwindigkeit (3) mit oder ohne SchweilRbogen (4).

NOTE!
Wenn Schweillen aktiviert ist, ist die Schlittengeschwindigkeit fest und kann wahrend des

Zyklus nicht angepasst werden. Um sie wahrend des Zyklus zu andern, wahlen Sie eine
Funktion ,Schweil3en” aus.

Time delay —
1—[@e: 3
Time delay

» Zeitverzogerung (1): Der Schlitten wird wahrend dieses Schritts (2) fir die eingestellte Zeit
angehalten, wahrend das Schweilien (3) aktiviert oder deaktiviert wird.

R RHHE

ST

. —
3— %
1— g\(l)erl'gm 4—

Mit der Schweil3funktion wird die Lange der Schweilraupe eingestellt, die mit dem ausgewahlten
Brenner hergestellt werden soll (standardmafig Brenner n°1).
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* SchweiBen 1 (1): Der Schlitten fahrt auf der definierten Lange (2) mit beleuchtetem SchweiRbogen fiir
Brenner n°1 (4).

+ Drehzahl (3): Es kann ,Keine Anderung“ gewahlt werden, in diesem Fall kann die Geschwindigkeit
Uber den Drehknopf angepasst werden. Wenn ein Wert eingestellt ist, wird diese Geschwindigkeit
automatisch zu Beginn des Schweilens eingestellt, kann aber spater gedndert werden.

NOTE!
Das Auslosekabel muss angeschlossen sein.

Ist der Schlitten mit zwei Abzugsanschliissen am Turm ausgerustet, kann zwischen der Ansteuerung
der beiden Brenner unterschieden werden. ,SchweilRung 1“ fir die linke Buchse, ,Schweillung 2“ flr
die rechte Buchse oder ,SchweiRung 1+2“ fiir beide gleichzeitig.

Andere Konfigurationen kdnnen gewahlt werden, wenn eine zweite Taschenlampe mit dem
Gerat verknipft und Uber ein zweites Ausldsekabel angeschlossen ist:

» SchweiRen 2: Der Schlitten fahrt mit beleuchtetem Schwei3bogen fiir Brenner n°2 entlang der
definierten Lange (2). Das Auslosekabel muss fiir Brenner n°2 angeschlossen werden. Dies ist
fur diskontinuierliches Schweiflen im Wechsel mit der Montage von zwei Brennern vorgesehen.

+ Schweien 1 + 2: Der Schlitten fahrt auf der definierten Lange (2) mit beleuchtetem
Schweil’bogen fiir Brenner n°1 und n°2. Das Auslosekabel muss fur die Brenner n°1 und n°2
angeschlossen werden.

Es ist moglich, zusatzliche Funktionen zu den an die Anlage angeschlossenen Achsen hinzuzufiigen und
den Zyklus zu wiederholen.

* Schleife (1): Ende des Programmschritts, der eine Wiederholfunktion aktiviert. Sie missen nur
die Anzahl der Wiederholungen des Zyklus einstellen. Wenn der Wert 0 ist, ist die Schleife
unbegrenzt, bis der Zyklus freiwillig gestoppt wird.

NOTE!
StandardmaRig endet der Zyklus am Ende der letzten Stufe, wenn Loopback nicht aktiv ist.

» Verschiebung Y (2): Der Brenner bewegt sich entlang der definierten Lange (2a) entlang der
linearen Y-Achse, mit der definierten Geschwindigkeit (2b), mit oder ohne SchweiRbogen (2c).

» Shift Z (3): Der Brenner bewegt sich entlang der linearen Z-Achse, Uber die eingestellte Lange, mit
der eingestellten Geschwindigkeit und mit oder ohne Schweilibogen.

» Shift T (4): Der Brenner bewegt sich entlang der Winkel-T-Achse, mit dem eingestellten
Winkel, mit der Geschwindigkeit und mit oder ohne SchweiRbogen.

Ein Programm kann durch Léschen oder Einfligen eines Schritts in einen Zyklus geandert werden.
Wahlen Sie eine Zyklusphase und dann die Symbole unten auf der Seite aus.
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1— &3
T —

2

* Léschen (1): Der ausgewahlte Schritt.

* Hinzufiigen vor (2): Der ausgewahlte Schritt ist eine neue Funktion. Sie missen dann nur noch
die Einstellungen fiir diese Phase festlegen, bevor Sie zur Seite zur Zykluserstellung
zurlckkehren.

* Nach (3) hinzufiigen: Der ausgewahlte Schritt ist eine neue Funktion. Sie mussen dann die
Einstellungen fir diese Phase festlegen, bevor Sie zur Seite zur Zykluserstellung
zurlckkehren.

6.4.10 Einstellungen der verbundenen Achsen

Diese Seiten kénnen durch Auswahl des Symbols ,Konfig. Querachse® (1) zur Anzeige der Seite ,Y-
Konfig.”, des Symbols ,Konfig. vertikale Achse” (3) zur Anzeige der Seite ,Z-Konfig.“ und des Symbols
.Konfig. Winkelachse* (6) zur Anzeige der Seite , T-Konfig.”“ (identisch mit der Seite ,Y-Konfig.“) von
der Seite ,Zyklus-Konfig.“ aus aufgerufen werden.

@ (2]

Config cycle EH“ N X E““ N Config cycle EH“ N
Y Weaving
;
> -
3 3
Y Z|
Config transverse axis Config vertical axis

& L5/ 16/

Config cycle

o T
NP

» Y-Oszillation (2)/T -Oszillation: aktiviert oder deaktiviert die Y-Linear-Oszillation oder die
T-Pendel-Oszillation.

o Wenn aktiviert: Die Oszillationseinstellungen kénnen geandert werden.

o Wenn deaktiviert: Die Achse gilt als elektrischer Schlitten und nur die Position kann
geandert werden.
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NOTE!
Deaktivieren Sie eine nicht verwendete Oszillation, um die MMI zu vereinfachen.

Die Aktivierung ist mdglich, wenn ein Y-Laufer und ein T-Pendel-Oszillator vorhanden sind.
Wenn es nur eine Achse gibt, ist sie automatisch aktiv, wenn eine Oszillationsform ausgewahlt
wird.

Y-Achse invertiert (2), Z-Achse invertiert (4) oder T-Achse invertiert: Invertiert die Richtung
der Achsbewegungssteuerungen. Im Standardmodus werden links und rechts fir die Y- und T-
Achsen entsprechend der Richtung definiert, in die sich der Schlitten bewegt. Fir die Z-Achse
hebt der Pfeil nach oben die Halterung an und der Pfeil nach unten senkt die Halterung.

NOTE!
Dies wird nur angezeigt, wenn ein elektrischer Linearldufer angeschlossen ist.

Mittlere Stufe (2): Schrittweite pro Impuls. Ein einzelner Impuls fahrt ihn um 0,1 mm vor.
Positionsschritt (4): Schrittweite pro Impuls. Ein einzelner Impuls fahrt ihn um 0,1 mm vor.
SOC (Stick-Out Control) (4): Aktiviert oder deaktiviert die Servosteuerung der Z-Achse. In TIG
wird AVC geschrieben.

Sollwert (5): Auswahl des Sollwerts der Servosteuerung. Wenn der Wert 0O ist, wird der Zielwert
automatisch durch Messung am Anfang des Bogens gesetzt. Ist der Wert groRRer als 0, ist dies die
Sollwerteinstellung.

Ass. Typ (5): Auswahl des Servotyps.

Schritt: Durch Dricken der Auf- und Ab-Tasten auf dem Z-Schlitten wahrend des Schweillens
kann der Benutzer den Sollwert um 1 A (oder 0,1 V in WIG) andern.

Jog: Durch Drucken der Aufwarts- und Abwartstasten am Z-Laufwagen wahrend des
Schweilens kann der Benutzer die Position des Z-Laufwagens direkt andern, die dann der neue
Zielwert ist.

Pre-ACQ-Zeit (5): wird verwendet, um eine Zeit (in Sekunden) vor dem Start des Z-Servos
festzulegen. Entspricht Vorbegasung und Lichtbogenstabilisierung.

Die Einstellungen werden als Checkboxen angezeigt. Wenn ein schwarzer Punkt vorhanden ist, ist die
Einstellung aktiv.

NOTE!
Weitere Servoeinstellungen und die Konfiguration der Kommunikationsbox sind in den
verborgenen Menis zuganglich.

* 7

30cm/mn
VS=20.0cm/mn E)

@ B @ &
100 (1): Zielvorgabe

0 (2): Wert wird in Echtzeit abgelesen. Im ausgeblendeten Menu muss die Variable ,Daten direkt
anzeigen® angekreuzt werden.

30cm/mn

NOTE!

Wenn Sie einen geraden Durchgang verwenden, ist der Wert in Rot der tatsachliche Wert.
Wenn der Durchgang oszilliert, wird der Wert Gber einen Zeitraum gemittelt und dann
angezeigt.
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6.4.11 Grenzen

‘

Diese Seite kann durch Auswahl des Symbols ,Limits“ (Grenzwerte) (1) auf der Seite ,Cycle setup’
(Zykluseinrichtung) aufgerufen werden.

NOTE!
Diese Seite ist nlitzlich, um innerhalb der Bereiche eines DMOS zu bleiben.

Damit die Grenzwerte aktiv sind und das Grenzwert-Logo sichtbar ist, muss das
Kontrollkastchen auf der Registerkarte Einstellungen aktiviert sein.

Config cycle EHH N Limites ._HH N

F

1
Limits SR Average speed IIE S
5— I oo
6— 9 ——
7T— 10—
8 SE—

* Durchschnittsgeschwindigkeit (2): wird verwendet, um ein Minimum (9) und ein Maximum
(10) fur den vom Bediener einstellbaren Wert der Bewegungsgeschwindigkeit auszuwahlen.

* Verweilzeit L (3) und Verweilzeit R (4): zur Auswahl eines minimalen und maximalen Wertes
fur die Zeitverzégerungen links (L) und rechts (R), wenn Oszillation und doppelte
Zeitverzogerung aktiviert sind.

*  Weaving width (5): Auswahl eines minimalen (9) und eines maximalen (10) Wertes fur die
Oszillationsamplitude.

» Y-Geschwindigkeit (6) und Pendelbreite (7): Bei angeschlossener Kommunikationsbox
kdnnen Sie ein Minimum und ein Maximum fur lhre Schweieinstellungen auswahlen (nicht
bei allen Stromquellen méglich).

» Sollwert (8): Bei angeschlossener Kommunikationsbox oder Analogbox wird bei aktivierter Slaving-
Funktion ein Minimum und ein Maximum fiir den Servosollwert ausgewahlt.

6.4.12 Nullpunkteinstellung

Diese Seite kann durch Auswahl des Symbols ,Origin“ (1) im Men( aufgerufen werden.
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In diesem Menl werden alle Achsen (2) oder eine einzelne Achse (3, 4 und 5) des Schlittens in die
Ausgangsposition zurtckgesetzt.

Am Ende des Resets werden der Y-Linearschwinger (3) und der T-Pendelschwinger (5) in der Mitte
ihres Weges zentriert. Der elektrische Z-Laufwagen (4) fahrt in die vorherige Position zurlick, um die
Kollisionsgefahr zu begrenzen.

& : MM 1
‘ 1.0s 1.0s

* 7

30cm/mn
VS=20.6cm/mn F=20cp/mn

Nach dem Zuriicksetzen der Achse wird der Positionswert fiir den Achsweg in Millimetern neben
dem entsprechenden Pfeil auf der Schweillanzeige (1) angezeigt.

6.4.13 Gemeinsames Lernen

Diese Seite kann durch Auswahl des Symbols ,Trajektorie speichern“ (1) im MenU aufgerufen werden.

3 4

—_
2 } =l s
Save trajectory Save trajectory

30cm/mn

Auf dieser Seite kann der Schlitten eine Reihe von Punkten lernen, um einen zu befolgenden Pfad zu
definieren (z. B. Schweil3naht). Zwischen den Punkten wird eine lineare Interpolation durchgefiihrt.

Symbol (2): ermdglicht den Zugriff auf die Lernseite Punkte:

Das Logo ,REC* erscheint oben rechts auf dem Bildschirm (7). Mit den Pfeilen und den Vorschub- und
Positionierachsen zum ersten einzulernenden Punkt fahren. Driicken Sie die Taste oben rechts an der
Steuerung (Werkseinstellung), um den Punkt zu bestatigen.
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NOTE!
Punkte sind YZT-Koordinaten fiir eine X-Position, Schienen- oder Gleisdaten.

Offset:

» Esist moglich, Offsets auf die Bahn anzuwenden, bevor eine neue Schweil3naht gestartet wird
(z. B. beim Mehrfachschweif3en): Der Offset wird auf alle Punkte auf der Bahn angewendet.

« Offset kann auch beim SchweiRen angewendet werden.
» Offset kann in jede Richtung angewendet werden (YZT).

NOTE!

Es ist mdglich, Punkte in beliebiger Reihenfolge zu speichern oder zu einer zuvor gelernten
Bahn hinzuzufligen: Die Punkte werden automatisch in der Reihenfolge neu angeordnet, in der
die Entfernung zwischen zwei Punkten am kirzesten ist.

11 12

1 14

30cm/mn

D @B

1 5 . gd stop

End stop

Wiederholen Sie den Vorgang, um mehrere Punkte zu validieren.
Die Anzahl der validierten Punkte erscheint oben rechts auf dem Bildschirm (6).

Symbol (10): Alle gelernten Punkte bestatigen. Oben rechts auf dem Bildschirm wird das Logo
»,REC* (7) durch einen griinen Pfeil (9) ersetzt und die Anzahl der gelernten Punkte erscheint (8).

Symbol (11): Léscht den letzten gelernten Punkt.
Symbol (12): Alle Punkte I6schen.

Symbol (14): Zum ersten definierten Punkt gehen.
Symbol (13):

zu stoppen.

dient zum Aufrufen der Seite fir die Option, das Schweif’en am Ende der Bahn

Symbol (15): Aktivieren oder deaktivieren Sie die Option, das Schweilien am Ende der Bahn

zu beenden.

NOTE!
Punkte und Wege kdnnen nach einem Neustart des Lkw ihre Position nicht beibehalten.
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Im Lernmodus kdnnen Sie die beiden oberen Tasten (1 und 2) der Fernbedienung konfigurieren,
indem Sie die Taste, die Sie konfigurieren méchten, gedriickt halten. Sobald die Taste gedriickt und
gehalten wurde, bietet der Bildschirm eine Reihe mdglicher Funktionen:

o
3 —Inactive
[Cycle ]
5 —Cycle (confirm)
Oscillation test — 6
7 Advance test
Complete test — 8

9 —Output 2

* Inaktiv (3): macht die Schaltflache inaktiv.

*  Zyklus (4): Zyklusstart.

* Zyklus (bestétigen) (5): Zyklusstart durch Doppeldruck (innerhalb von 2 Sekunden). Es wird
empfohlen, eine Taschenlampe mit dem Ausldsekabel an den Schlitten anzuschlie3en.

» Oszillationspriifung (6): startet nur die Oszillation, ohne Schlittenbewegung und ohne Lichtbogen (wenn
ausgelost).

* Vorschubtest (7): startet nur den Schlittenvorschub, ohne Oszillation und ohne Lichtbogen.
Zum Beispiel zum Testen der Zyklusprogrammierung.

» Test abschlieBen (8): Startet Vorschub und Oszillation ohne Bogen ein.

* Ausgang 2 (9): simuliert einen zweiten Ausgang (Sonderfall).

NOTE!
Wenn der Lernmodus nicht aktiviert ist, sind die Tasten anders eingestellt.

6.4.14 Konfiguration der Maschine

Diese Seite kann durch Auswahl des Symbols ,Maschinenkonfiguration“ (1) im Menu aufgerufen werden.

DHE Botconfig 28

o8 111 2 &

SHITERY SHHERY

Remote controller Z-axis
SIN 957 100 000 SN 958 000 039
version V2.13R20 Version V2.(

Tractor T-axis
SN <
version V2.1 15

Distanc
Use 068h
Position  0.0mm

SN 958 000 048

Version V2.00RS

Power source
S/IN 801 100015
Version  V2.04R7

Auf dieser Seite (5) werden die Seriennummer und die Version jeder am Ende des Schlittens (5)
installierten Komponente angezeigt.
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NOTE!

Der Anfang der Versionsnummer (vor dem R) zwischen einem Schlitten und einer
Fernbedienung muss identisch sein, um kompatibel zu sein. Wenn die
Inkompatibilitatsmeldung erscheint, missen Sie sowohl den Schlitten als auch die
Fernbedienung aktualisieren. Dazu zahlen z.B.: V2.01R1 und V2.01R4 sind zwei kompatible
Versionen.

Auf dieser Seite (5) werden auch die zurlickgelegte Strecke und die Zeit angezeigt, in der der Schlitten in
Betrieb war.

6.4.15 Achsenfuhrung (Handbetrieb)

Diese Seite kann durch Driicken der Taste auf der Fernbedienung aufgerufen werden.

8
. 1.0 1.0
7 P oo
s -
1 PRES B W
111 2
@
2 ,
2 30cm/mn V§=30.0cm/mn zgzc(?c‘;im:
Y Y
@ 4L 6 D W

3 4 5

* Maschinenablaufdiagramm (1): zeigt den Schlitten an.

* Bewegungsrichtung des Schlittens (4): zur Anzeige der Bewegungsrichtung des Schlittens,
dargestellt durch ein Dreieck.

* Orangefarbene Pfeile (3): Betatigt die orangefarbenen Pfeile um das Ablaufdiagramm des
Maschinenprozesses (2): Bewegt den Schlitten vorwarts oder rickwarts.

* Blaue Pfeile (5): betatigt die blauen Pfeile um das Ablaufdiagramm des Maschinenprozesses
(8): hebt oder senkt das Werkzeug mit dem elektrischen Linearschlitten Z.

* Griine Pfeile (6): betatigt die griinen Pfeile um das Ablaufdiagramm des Maschinenprozesses (7):
fahrt das Werkzeug mithilfe des Y-Linear-Elektroschlittens aus oder ein.

Die Steuerungsseite zum Positionieren des Schlittens und der Achsen ohne Schweilen.
Dieses Flussdiagramm zeigt auch, welches Zubehdr vom Wagen angeschlossen und erkannt wird.

Wenn drei Zubehdrteile an einen Schlitten angeschlossen sind und der Schlitten mit einer Zwei-
Tasten-Multidirektional-Fernbedienung gesteuert wird, miissen Sie dann mit der Taste die Seiten
wechseln, um die Position des linearen Y-Oszillators und des T-Pendeloszillators abwechselnd mit
den farbigen Pfeilen zu steuern.
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@ . 2]

Pendulum oscillator

Linear axis

21l S
;\—7
1
1] 2
" 4
2 ¢ 30cm/mn 30cm/mn
@ 1L 6 @W B
3 4 5 =
A 4
Pendulum oscillator Linear axis
: 1.0s 1.0s @: 1.0s pOs
: 72 10.0 ‘ : v L N
i ~ Q- 2

30cm/mn 30cm/mn
VS=20.6cm/mn F=20cp/mn VS=30.0cm/mn F=20cp/mn

* Maschinenablaufdiagramm (1): zeigt den Schlitten an.

* Bewegungsrichtung des Schlittens (4): zur Anzeige der Bewegungsrichtung des Schlittens,
dargestellt durch ein Dreieck.

» Orangefarbene Pfeile (3): Betatigt die orangefarbenen Pfeile um das Ablaufdiagramm des
Maschinenprozesses (2): Bewegt den Schlitten vorwarts oder rickwarts.

* Blaue Pfeile (5): betatigt die blauen Pfeile um das Ablaufdiagramm des Maschinenprozesses
(8): hebt oder senkt das Werkzeug mit dem elektrischen Linearschlitten Z.

* Grine Pfeile (6): betatigt die griinen Pfeile um das Ablaufdiagramm des Maschinenprozesses (7):
fahrt das Werkzeug mithilfe des Y-Linear-Elektroschlittens aus oder ein.

* Griine Pfeile (9): betatigt die griinen Pfeile um das Ablaufdiagramm des Maschinenprozesses (10):
steuert das Werkzeug mithilfe des elektrischen T-Pendel-Oszillators.
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6.4.16 Benutzerrolle

Diese Funktion macht die Zykluskonfigurationsseiten nur fur bestimmte Personen zuganglich und
erlaubt nur Bedienern (Benutzern, die sich nicht angemeldet haben) den Zugriff auf Job-Offnung (1),
Resets (2), Wegaufzeichnung (3) und Wageninformationen (4). Diese Funktion kann im Menu
~Erweiterte Wagenkonfiguration“ ein- oder ausgeschaltet werden (siehe "Erweiterte
Wagenkonfiguration" auf Seite 43).

2 3

CEE — Coa——

Im Reiter ,Vorgange® (1) kénnen Sie nur 6ffnen (5) oder schlielen (6). Es ist nicht méglich, Archive zu
speichern, zu Idschen oder darauf zuzugreifen.

[alb][<]d][e][f [q]h[i][3]
IE@E@%@I@I

Ol[PI[Q|[R][s]T]
[v][z|[o][2]2](3][4]5][s][7]
[slls]I<ll«/Mx]

Um auf den Rest zuzugreifen, klicken Sie auf das Zeichen. Eine numerische Tastatur erscheint, dann
den ,esa“-Code eingeben und bestatigen. Hiermit wechseln Sie in den ,Supervisor‘-Modus.

S[T
TR

5

Supervisor

Um zum vorherigen Modus zurtickzukehren, klicken Sie auf das Zeichen.

NOTE!

Wenn der Wagen oder die Fernsteuerung ein- oder ausgeschaltet wird, schaltet das System
automatisch in den Bedienermodus.
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6.5 Einschalten, Koppeln und Ausschalten der
Fernbedienung

6.5.1 Ein- und Ausschaltverhalten

Inbetriebnahme der Fernsteuerung

1) Die Starttaste (1) gedrlckt halten, um die Fernsteuerung einzuschalten.

Ausschalten der Fernbedienung

1) Wenn der Wagen ausgeschaltet ist, kann die Fernsteuerung nicht mehr mit ihm
kommunizieren. Nach der Wartezeit schaltet sich die Fernbedienung automatisch aus.

NOTE!
Sie kdnnen ihn durch gleichzeitiges Drucken der beiden Tasten (1) und (3) erzwingen.

A WARNUNG!
Wenn die Maschine instabil wird, kann sie mit der Fernbedienung zum Stillstand gebracht
werden.

A WARNUNG!
Wenn die Fernbedienung wahrend eines Zyklus ausgeschaltet wird, stoppt der Zyklus. Sie
kénnen die Fernsteuerung auch ausschalten und den Wagen eingeschaltet lassen, wodurch
der Akku des Wagens entladen wird.

Uberprifen Sie immer die LED auf der Taste fiir die Stromversorgung des Schlittens (1).

6.5.2 Koppeln der Fernbedienung

Dies nur bei der ersten Verwendung einer Fernbedienung mit einem Wagen, bei der Verwendung
einer neuen Fernbedienung oder eines neuen Wagens oder bei der Verwendung einer Fernbedienung
von einem anderen Wagen.

1) Sobald der Bildschirm nach dem Einschalten der Fernbedienung aufleuchtet, driicken Sie
die beiden oberen Pfeile (siehe "Ein- und Ausschalten” auf Seite 42), um den
automatischen Kopplungsvorgang zu starten.
mit dem Wagen.

2) Legen Sie die Fernbedienung auf die Basis des Wagens, um sie zu koppeln.
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3) Danach wird die Fernsteuerung jedes Mal, wenn sie eingeschaltet wird, direkt mit
ihrem Wagen gekoppelt.

NOTE!
Das Pairing der Fernbedienung Uberschreibt das letzte Pairing der Fernbedienung.
Es gehen keine Daten verloren, da alle Daten im Wagen gespeichert sind.

6.5.3 Tastenkonfiguration

2 — |nactive

R Cydle ]
4 —— Cycle {(confirm)

5 — Oscillation test

6 —— Advance test

7 —— Complete test

8 — Output 2

1) Um auf dieses Meni zuzugreifen, halten Sie die gewlinschte Taste mindestens 5 Sekunden lang

gedrickt (1).

+ Inaktiv (2): macht die Schaltflache inaktiv.

»  Zyklus (3): Zyklusstart.

» Zyklus (bestétigen) (4): Zyklusstart durch Doppeldruck (innerhalb von
2 Sekunden). Es wird empfohlen, eine Taschenlampe mit dem Auslésekabel
an den Schlitten anzuschlief3en.

+ Osizillationspriifung (5): startet nur die Oszillation, ohne Schlittenbewegung und
ohne Lichtbogen (wenn ausgeldst).

* Vorschubtest (6): startet nur den Schlittenvorschub, ohne Oszillation und ohne
Lichtbogen. Zum Beispiel zum Testen der Zyklusprogrammierung.

* Test abschlieBen (7): Startet Vorschub und Oszillation ohne Bogen ein.
* Ausgang 2 (8): simuliert einen zweiten Ausgang (Sonderfall).

6.6 Erweiterte Schlittenkonfiguration

Das Menu Erweiterte Schlittenkonfiguration kann beim Start aufgerufen werden, um spezielle
Schlitteneinstellungen zu konfigurieren.

Zugriff auf das Passwortmenii
» Halten Sie beim Einschalten der Fernsteuerung die beiden unteren Pfeile (1) gedriickt, wenn
das Display das Logo, den Wagen und die Seriennummer anzeigt.

* Passwort eingeben: esa
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RC-Tasten

Service

Back

RC buttons

RC battery

RC outputs

RC update

RC language

Bot wheel diameter
Bot config

Bot material config.
Bot inputs

Bot outputs

np

[o][2][2][3][4]
Il JEelfel[]lx]

RC outputs
[RCupdate |
RC language

Bot wheel diameter
Bot config

Bot material config.
Bot inputs

Bot outputs
Renumbering

Net config (gen+mba)
ASZ config

Testmeni Fernbedienungstasten: um zu prifen, ob eine Taste blockiert ist (schwarzer Kreis) oder
nicht reagiert (der Kreis, der der angeklickten Taste entspricht, leuchtet nicht auf). Um das Menu zu

verlassen, driicken Sie gleichzeitig die 2 Pfeile nach unten auf den oberen Kreuztasten.

0448 742 001
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RC-Batterie

RC battery

4032mV
24°C
CHRG_OK

Anzeige von Informationen Uber die Batterie der

Fernbedienung. Ausgang RC

Outputs test E““ Y

LED L
LED R
Beep
Back
Testet die Fernsteuerungsausgéange.
Update RC
Service EHH N Network EHH
UPDATE

DIRECT-d4-HP M477 Laser
ClickShare-1871776501
UPDATE network WIFI_INVITES

HP-Print-69-Color Laserjet
[ Yes JI ] Back

Offnen Sie dieses Menii, um die Fernbedienung zu aktualisieren. Eine vollstandige Anleitung zum
Software-Update finden Sie unter "Software-Updates” auf Seite 49.
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Sprache RC

SHTTEN
Francgais
Deutsch
Espanol
Italiano
Nederlands
Dansk
Svenska
Suomi
Norsk
Portugués

Auswahl der Sprache flir das Servicemend.

Bot-Konfig

O e A

& e
English
Deutsch
Espanol
Italiano
Nederlands
Dansk
Svenska
Suomi
Norsk
Portugués

» Optionen (1): Mehrere Funktionen aktivieren oder deaktivieren. Dadurch kann das Display
bereinigt werden, indem Funktionen entfernt werden, die nicht als nitzlich erachtet werden. Damit
ist auch die Nutzung der nicht serienmafig vorhandenen Funktionen ,Limits“ und ,Users” moglich.

* Einheitensystem (2): Wahl der Einheit zwischen metrisch (Meter) und imperial (Zoll).
* Geschwindigkeitseinheit (3): Auswahl der Geschwindigkeitsstufe.

o In metrisch: Auswahl von 0,1 oder 1 cm/min.

o Inimperial: Auswahl von 0,05, 0,1 oder 1 Zoll/min.

» Positionseinheit (4): Auswahl der Rickmeldungsgenauigkeit der Schlittenposition (wird auf der
Seite POM-Schwingung angezeigt).
o In metrisch: nur 0,1.

o In imperial: Auswahl von 0,005 oder 0,01 Zoll.

0448 742 001

-47 -

© ESAB AB 2025



6 BEDIENFELD

Geratekonfigurations-Bot

T 4B 288 5
. Bv. dble tempc
1— 3a——
2— 4— 3b—
3— o —

4a ——
4b——

* Ursprung erforderlich (1): Erfordert die urspriingliche Verbindung beim Start und blockiert den
Zyklusstart, wenn dies nicht erfolgt ist.

* Inv. Doppeltempo (2): Invertiert die Position der beiden Timer auf der Oszillationsanzeige auf
doppelte Zeitverzdgerung.

* Y-Achse (3) und Z-Achse (4): Y-Achse riickwarts (3) und Z-Achse rickwarts (4) sind nitzlich,
wenn die Schlitten in bestimmten Konfigurationen verwendet werden, in denen sie nicht auf
einem Schlitten montiert sind. So kannst du sie wieder richtig herum einsetzen, wenn sie
verkehrt herum angebracht wurden.

Um dies zu Uberpriifen, deaktivieren Sie ,Y-Achse umkehren“ und ,Z-Achse umkehren® in diesem
Menu und im Meni und Uberpriifen Sie dann, ob die Schlitten durch Driicken der
Bewegungstasten in die richtige Richtung bewegt werden.

* Y orig - (3b) und Z orig - (4b): werden verwendet, um die Richtung der urspriinglichen
Verbindung umzukehren. Nitzlich, wenn die Gefahr besteht, dass der Laufer in einer
bestimmten Richtung zur Ruhe kommt.

WARNUNG!
Durch Invertieren des Ursprungs in z kann der Brenner auf das Werkstlick gebracht werden,
wenn er zu nah ist.

« Stromquelle (5): Kontrollkdstchen "Inv. Drahtvorschub" (5a) kehrt die Richtung des
Drahtvorschubs um, wenn die zugehoérigen Tasten auf der Fernbedienung gedriickt werden (3).

Bot-Eingang

Arc sensor O
Front stop &
Backstop ©
Front induc &
Backinduc &
Bat 19500

ODO Time 242
oDO0O X1 16536

opo Y 19595

oDoZ 0

oDoT o

Clock 53165

PosX1 -25544
)

0
0
PosT 0
CodeurE 0

Anzeige von Informationen zum Schlitten und Eingangsstatus.
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Bot-Ausgang
Outputs test E H“ N
Relay 2
Back

Testet die

Schlittenausgange.

Neunummerierung

Z 958 000 039

T 959 000 026 Z

Y 958 000 048 T

Back M4
Back

Ordnet eine motorisierte Achse neu zu. Eine Achse kann fir Y-Bewegung (Links-/Rechtsbewegung
auf einem flach abgelegten Schlitten) oder Z-Bewegung (vertikal) eingestellt werden.

Die Seriennummer befindet sich auf dem

Achsenetikett. Netz konfigurieren (gen + mba)

UITTT]
L INEE ¢

4 . Power source

5—
6_.
33— 77—

Auf diesen Seiten wird die Kommunikationsbox konfiguriert, die verwendet wird, wenn eine
Stromquelle oder eine geeignete externe Achse angeschlossen ist.

Geben Sie den Typ der Stromquelle (4) und dann die IP-Adressen der Kommunikationsbox (1), der
Subnetzmaske (2), des Gateways (3) und der Stromquelle (5) ein.

Wenn Sie eine konfigurierbare externe Achse haben, geben Sie deren Typ (6) und IP-Adresse (7) ein.
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ASZ-Konfig

ik
L

1— 5——
2—— 6——
3I— 7—

Dieser Parameter ist nur zugénglich, wenn der Servo aktiv ist.
Mit diesen Einstellungen wird die Konfiguration des Servosystems festgelegt.

* Quelldaten (1): wird verwendet, um die Quelle zu definieren, aus der Informationen zur Steuerung
abgerufen werden:
o AVC: wenn die Daten von einer Analogbox kommen.
o COM A: wenn die Daten von einer Kommunikationsbox mit einer MIG-Stromquelle
(Servo in Ampere) kommen.

o COM V: wenn die Daten von einer Kommunikationsbox mit einer TIG-Stromquelle (Servo in Volt)
kommen.

o XLR: wird derzeit nicht verwendet.
* Max Daten Ana. (2): gibt den Maximalwert der von der Stromquelle zuriickgegebenen
Analogspannung an.
Dieser Wert ist nur nitzlich, wenn er an eine Analogbox zur Signalwiederherstellung angeschlossen ist.
* Max. Datenreferenz (3): gibt den Wert der tatsachlichen Spannung an, die der maximalen
analogen Spannung entspricht, die von der Stromquelle gesendet wird.
Dieser Wert ist nur nitzlich, wenn er an eine Analogbox zur Signalwiederherstellung angeschlossen ist.

» Zifferndaten (4): Haken setzen, wenn TIG verwendet wird (COM A oder Analogbox mit TIG).

+ Daten anzeigen (5): Zeigt den Wert der Servovariablen an, der unter dem Zielwert auf der
Startseite in Echtzeit abgelesen wird. Im Oszillationsmodus wird dieser Wert am Ende einer
Periode angezeigt und entspricht dem Durchschnitt. Diese Daten werden rot dargestellt.

* Reverse-Taste (6): Im Servo-Modus ,Step“ wird diese Taste verwendet, um die Richtung der
Sollwertdnderung umzukehren.

* Riickwartsregelung (7): Nicht prifen, wenn mit der Stromstarke (MIG-MAG) geregelt wird.
Priifen Sie dies bei der Regelung mit der Spannung (TIG/Plasma).

6.7 Software-Updates durchfiuihren

6.7.1 Traktor wird aktualisiert

1) Schalten Sie den Traktor aus.
» Dricken Sie die Taste, um den Traktor auszuschalten (siehe "Beschreibung
des Standardturms" auf Seite 16) am Standardtraktor.

» Dricken Sie die Taste, um den Traktor auszuschalten (siehe "Beschreibung des
programmierbaren Turms und der Fernbedienung" auf Seite 17) am fortschrittlichen
Traktor.

2) Einen mobilen Hotspot einrichten, konfiguriert als:

* Netzwerkname: AKTUALISIEREN
» Passwort: BOOT_BOT

3) Sicherstellen, dass das System aktiv ist. Halten Sie die Ein-/Aus-Taste wahrend des
Startvorgangs gedrtickt. Halten Sie die Taste so lange gedrlckt, bis die Leuchten am
Turm oder an der einfachen Schnittstelle zu blinken beginnen.

« Fur Standardschlepper siehe "Beschreibung des Standardturms" auf Seite 16.
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« Fur fortschrittliche Traktoren siehe "Beschreibung des programmierbaren Turms und
der Fernbedienung" auf Seite 17.

4) Warten Sie, bis die Leuchten nicht mehr blinken.

5) Uberpriifen Sie auf dem Informationsbildschirm, ob die Traktorsoftware-Version aktualisiert wurde.

6.7.2 Aktualisierung der Fernbedienung

1) Halten Sie beim Einschalten der Fernsteuerung die beiden unteren Pfeile (1)
gedriickt, wenn das Display das Logo, den Wagen und die Seriennummer anzeigt.

2) Geben Sie das Passwort ,esa“ ein.

Password EHH R\

L ]
Bao] <l[d][e]f[o][h [T][3]
[k]]ml[n][o][plal(r|[s][t]
[ullv]iwlx][y][z][a][&][c]ip]
[ENFIS R K] L MIN]
[ol[PJ[olR][s [T ][u]v]wi[x]
[¥]z][o][2][2][3][4][5]e][7]
BENREEE
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3) Im Menu ,RC Update® auswahlen.

Service

RC outputs

RC language

Bot wheel diameter
Bot config

Bot material config.
Bot inputs

Bot outputs
Renumbering

Net config (gen+mba)
ASZ config

4) Netzwerk aktualisieren:

* Wenn die Fernbedienung mit dem Hotspot verbunden ist, driicken Sie ,JA".
* Wenn die Fernbedienung nicht angeschlossen ist, driicken Sie ,NO*.

Service

UPDATE network

[_ves ]| )

*  Wenn der mobile Hotspot gemaf Schritt 1 eingerichtet wurde, kann er ohne
Passwort direkt ausgewahlt werden.

+ Wenn kein mobiler Hotspot verflgbar ist, kann ein lokales WLAN-Netz ausgewahlt
werden. In diesem Fall muss das WLAN-Passwort Uber die HMI-Schnittstelle
eingegeben werden.

Network EH“
DIRECT-d4-HP M477 Lasetl
ClickShare-1871776501
WIFI_INVITES
HP-Print-69-Color Laser)et
Back

5) Wenn sich die Fernbedienung mit einem Netzwerk verbindet, startet das Update automatisch.
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6) Uberpriifen Sie das Menii Information, um zu bestéatigen, dass die Softwareversion aktualisiert wurde.

@]
HTTER

Remote controller
S/N 957 100 000
Vversion V2.13R20

Tractor
S/N SD53594967295
Version V2.13R15
Distance 29.04m
Use 0.68 h
Position  0.0mm

6.7.3 Aktualisierung des Zubehors (Kommunikationsbox, Achsen
Usw.).

1) Befolgen Sie zum Aktualisieren des Zubehdrs dieselben Schritte wie beim Aktualisieren
des Schlittens. Vergewissern Sie sich, dass das Zubehor wahrend des Updates an den
Zubehoranschluss angeschlossen ist.

2) Uberpriifen Sie nach Abschluss der Aktualisierung den Informationsbildschirm in
der HMI, um zu bestatigen, dass die Softwareversion aktualisiert wurde.

T-axis
S/N 959 000 026
Version V2.00R5
Z-axis
S/N 958 000 332
Version V2.00R5
Y-axis
S/N 958 000 232

Version V2.00R5

Power source
SIN 801 100 015
Version  V2.04R7
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7 WARTUNG

WARNUNG!
Das Geréat darf nicht mit einem mdglicherweise defekten Akku zur Reparatur oder zum
Kundendienst zuriickgeschickt werden.

A ACHTUNG!
Reparaturen und Elektroarbeiten sollten von einem autorisierten ESAB-Servicetechniker
durchgefiihrt werden. Verwenden Sie nur ESAB-Originalersatzteile und -Verschlei3teile.

NOTE!
Beseitigen Sie Schweilspritzer und reinigen Sie regelmafig die Magnete der Fernbedienung.

NOTE!
Reinigen Sie regelmafig die AuRenseite des Schlittens und die Einstellkomponenten. Reinigen
Sie vor jedem Einsetzen des Akkus die Halterung.

71 RegelmaRige Wartungen

Alle 100 Betriebsstunden

* Reinigen Sie den Schlitten und stellen Sie die Komponenten ein.
» Unteres Gehause des Fahrstanders reinigen

« Stutzrollen reinigen

» Fihrungsrollen reinigen und auf Verschleil® priifen

Alle 500 Betriebsstunden

* Bewegliche Teile reinigen und schmieren

* Prifen Sie den Verschleill der beweglichen Teile und ersetzen Sie Teile, die Ubermafigen Verschleil
aufweisen.

» Platinen vorsichtig mit trockener Luft bespriihen und Anschliisse prifen

7.2  Anweisungen fur die Wartung und den Austausch von
Schienen

RoutinemaBige Wartungen
* Reinigen Sie die Magnetklemmen regelmafig mit einem weichen Tuch und Druckluft.

WARNUNG!
Schutzbrille obligatorisch (Gefahr von Geschossen beim Reinigen der Magnetklemmen).

WARNUNG!
Schutzhandschuhe obligatorisch (Quetschgefahr beim Umgang mit Geraten).

0448 742 001 -54 - © ESAB AB 2025
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Magnet ersetzen

1) Reinigen Sie die Schiene, um sicherzustellen, dass sie frei von Metallstaub und Teilen ist.

A WARNUNG!
Schutzbrille obligatorisch (Gefahr durch Geschosse).

A WARNUNG!
Schutzhandschuhe obligatorisch (Quetschgefahr beim Umgang mit Geraten).

A WARNUNG!
Warten Sie bei einem HT-Rail, bis es vollstandig abgekiihlt ist, bevor Sie es
handhaben (Verbrennungsgefahr).

2) Die Schrauben (1) herausdrehen, um den Magneten (2) zu entfernen.
3) Magnet (2) erneuern.

NOTE!
Bei einer HT-Schiene den Magneten durch eine HT-Version ersetzen (mit oder
ohne Kappe — je nach Position auf der Schiene).

4) Die Schrauben (1) wieder hineindrehen, um den Magneten (2) auszutauschen.

5) Wenn mehrere Magnete ausgetauscht werden missen, den Vorgang wiederholen.
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7.3 Austausch der Rollen

1) Ldsen Sie die Schraube (2), um die Umlenkrolle (1) zu entfernen.

A WARNUNG!
Die Fihrungsrolle wird von zwei Lagern (3) und einem Distanzstiick (4) gehalten.
Achten Sie darauf, dass Sie sie bei der Demontage nicht verlieren, und bringen Sie
sie beim Wiedereinbau in der richtigen Reihenfolge wieder an.

2) Wiederholen Sie den Vorgang, um die vier Flihrungsrollen (1) zu entfernen.

3) Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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8 FEHLERBEHEBUNG

Flhren Sie diese Kontrollen und Inspektionen durch, bevor Sie das Gerat an einen autorisierten

Servicetechniker senden.

Art der Stérung

Mégliche Fehlerursache KorrekturmaBnahme

Fernsteuerung Iasst sich nicht
einschalten

Batterie der Fernbedienung
aufladen oder austauschen

Die Batterie der Fernbedienung
ist leer

Achse fehlt auf dem Bildschirm

Schlie3en Sie die Achse wieder
an einen freien
Zubehoranschluss an oder
ersetzen Sie das Kabel.

Die Achse ist falsch
angeschlossen oder das Kabel
ist defekt. Falsche
Achskonfiguration.

Die Fernbedienung lasst sich
nicht koppeln.

Uberpriifen Sie, ob die in der
Suchleiste der Fernbedienung
angezeigte Seriennummer mit
der auf dem Typenschild des
Schlittens Ubereinstimmt.

Die Fernbedienung ist nicht dem
rechten Wagen zugeordnet.

Der Lichtbogendetektor
funktioniert nicht.

Werkzeugaufnahme fachgerecht
montieren.

Die Werkzeugaufnahmebacke
wird nach hinten montiert.

Fehlercode Fernbedienung

Lésung

Fahrwerkendschalter Warnung

Wenn ein Endschalter am Fahrwerk vorhanden ist: Der Fehler wird
angezeigt, wenn der Endschalter aktiv ist.

Warnung bei niedrigem
Akkustand

Laden oder ersetzen Sie die Batterie des Wagens.

Lauferstopp-Alarm (Y oder Z)

Der Fehler wird angezeigt, wenn die Achse (Y oder Z) am
Endanschlag ist oder etwas ihre Bewegung blockiert.

T-Achse Stopp Warnung

Der Fehler wird angezeigt, wenn die T-Achse am Endanschlag ist
oder etwas ihre Bewegung blockiert.

Systemfehler (X)

Kundendienst kontaktieren und Fehlernummer ,X“ melden.

Verbindungsfehler
Fernbedienung

Wenn der Schlitten mit der Timeout-Option konfiguriert wurde
(Zyklus unterbrochen bei Verlust der Verbindung
Schlitten/Fernbedienung): Der Fehler wird angezeigt, wenn die
Fernbedienung verloren geht.

Versionsinkompatibilitat

Der Fehler wird angezeigt, wenn die Softwareversionen nicht

kompatibel sind:

» Schlitten/Fernbedienung (abwechselnd mit
Verbindungsfehler Fernbedienung).

» Achse/Fernsteuerung (abwechselnd mit Fehler ,X“-Achse).

Achsfehler (Y, Z oder T) fehlt

Der Fehler wird angezeigt, wenn die Achse (Y, Z oder T) wahrend
eines Zyklus getrennt wird.

Motorfehler (1 oder 2) Schlitten

Der Fehler wird angezeigt, wenn der Vorschubmotor Gberdreht
oder der Schlitten seine Vorschubgeschwindigkeit nicht erreicht

0448 742 001
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9 ERSATZTEIL BESTELLUNGEN

ACHTUNG!
Reparaturen und Elektroarbeiten sollten von einem autorisierten ESAB-Servicetechniker

durchgefuhrt werden. Verwenden Sie nur ESAB-Originalersatzteile und -Verschleildteile.

Die Mech MIG-Schienenwagen sind nach den internationalen und europaischen Normen ISO
12100,60204-1, EN IEC 60974-1, EN IEC 60974-5, EN IEC 60974—10 konstruiert und gepriift. Nach

Abschluss Wartungs- oder Reparaturarbeiten liegt es in der Verantwortung der Person(en),
die die Arbeiten ausfiihrt/ausfiihren, sicherzustellen, dass das Produkt weiterhin den

Anforderungen der oben genannten Norm entspricht.

Ersatzteile und Verschleifdteile kénnen Uber Ihren nachstgelegenen ESAB-Handler bestellt werden,
siche ESAB.com. Bei der Bestellung bitte Produkttyp, Seriennummer, Bezeichnung und
Ersatzteilnummer gemaR Ersatzteilliste angeben. Dies erleichtert den Versand und stellt eine korrekte

Lieferung sicher.
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ANHANG

ANHANG

BESTELL-CODES

Bestell-Codes

Beschreibungstext

A000 101 099

TRACFINDER RAIL Standard paket

A000 101 100

TRACFINDER RAIL Advanced paket

A000 101 218

TRACFINDER RAIL Advanced+ Paket

Die technische Dokumentation ist im Internet verfiigbar unter: www.esab.com

0448 742 001
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ANHANG

Zubehorteil

0464 752 434

Verbindungshalterung — Motorachse

0464 752 538

Kommunikationsbox (Modbus)

0464 752 540

GroRe manuelle Rutsche L 100 mm

0464 752 552

Hochtemperaturbrennerhalter (max. 250 °C)

0464 752 555

Langarm L 400 mm

0464 752 556

Extra langer Arm L 700 mm

0464 752 560

Winkelverstellarm

VN =

0464 752 588

Verbindungskabel Stromversorgung L = 600 mm

A
Y\ ©)
‘ \_~
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AL Y e s
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0464 752 592

Standardmafige magnetische flexible Schiene L
1500 mm

0464 752 593

Magnetische Biegeschiene halblang L 750 mm

0464 752 594

Hochtemperatur (180 °C max.) magnetische flexible
Schiene L 1500 mm

0464 752 595

Magnetische flexible Schiene mit halber Lange fir hohe
Temperaturen (max. 180 °C), L 750 mm

0464 752 604

Versteifte Magnetschiene L 1500 mm

0464 752 605

Schienenendanschlagsensoren

0464 752 606

Winkelbrennerhalter komplett fiir MIG-MAG

0464 752 608

Verbindungsplatte — motorisierte Y-Achse — manuelle Z-
Achse

0464 752 610

Verbindungskabel Stromversorgung L = 750 mm

0448 742 001
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0464 752 613

Zusatzliches magnetisches Ende der flexiblen Bahn

0464 752 615

Zusatzliche Hochtemperatur-Magnetplatte (max.
180 °C)

0448 742 001
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Kontaktinformationen finden Sie auf esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Goteborg, Schweden, Telefon +46 (0) 31 50 90 00
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